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MULTICUTTER JARJESTELMA
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Kuva: Multicutterilla leikattua reunanauhaa.

Leikkuujatteiden

ja reunanauhojen
kuljetukseen suurilla
etaisyyksilla

Multicutter jarjestelma imee
leikkuureunanauhoja ja vetéda nama
Multicuterin Iapi joka katkaisee ne
lyhyiksi paloiksi vahentaen nain
huomattavasti jatemateriaalin
tilavuutta seka varastoinnista
aiheutuvia kustannuksia.

Matalat asennuskustannukset

Multicutter jarjestelma on helppo
asentaa. Jate imetaan suoraan
jarjestelmaan tuotantokoneelta.
Multiair puhallinyksikk®, Multicutter
ja Multiseparator voidaan sijoittaa
minne tahansa huomioiden jo
olemassa oleva tehdas layout ja
noudattamalla valmistajan layout
suosituksia.

Korkea kapasiteetti
ja erinomainen
kustannustehokkuus

Multicutter jarjestelmalla on
korkea kapasiteetti. Imupisteiden
rittdva sieppausnopeus

seka riittava runkolinjan
siirtonopeus mahdollistavat
toiminnan nopeimmilla
tuotantokoneilla paperi-, muovi- ja
painoteollisuudessa.

Samoin jarjestelmalla on
mahdollista keraté reunanauhoja
useammasta pisteesta kerralla
ja kuljettaa ne usean sadan
metrin paahan jatevarastoon tai
jateyksikkoon.

Korkea kapasiteetti, alhainen
energian kulutus, moduulirakenne
ja varastotilan pienentaminen tekee
jarjestelmista erityisen hyodyllisia.

Multiair kytkettyna
Multiseparaattoriin
parantaa materiaalin
keraamista

Multicutter jarjestelma koostuu
Multiair puhallinyksikosta,
Multicutterista, Multiseparatorista ja
sarjasta putkistokomponentteja.

Alipaineen luomiseksi, kuljettava
ilma on imetty Multiseparatorin
lavitse, joka erottaa leikatut
reunanauhat niita kuljettavasta
ilmasta. Taman jalkeen Multiair
puhaltaa jatteen ylipaineella
erilliseen kerayspaikkaan.

Multiseparator yksikké on
suunniteltu estdmaan jatteen kulku
Multiair puhaltimien lapi. Taten
koko jarjestelma vaatii vain vahan
kunnossapitoa ja toimii jatkuvasti
korkealla hyotysuhteella.



Nama kolme kuvaa ovat yleisia esimerkkeja.
Jarjestelma tarjoaa my6s monia muita erilaisia vaihtoehtoja.

Yhteinen Multicutter
Multicutter jérjestelmé voidaan asentaa niin, ettd kdytté on kolmelta koneelta,
Joissa jokaisessa kaksi reunan leikkausta.
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Multicutter jokaisessa imupisteessé
Kaikkein luotettavin ratkaisu, jotta véltytaén “linnunpesiltd” on asentaa Multicutter jokaiselle
koneelle erikseen.

Esim.kahdelle koneelle, joissa jokaisessa kaksi reunan leikkausta.
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Yhdistetyt ratkaisut
Useat koneet on yhdistetty yhteiseen Multicutteriin. Téssé yhdistelmé&ssé on neljé
konetta, joissa jokaisessa kaksi reunan leikkausta.
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Multicutter jarjestelman mitoitus

Jarjestelman suunnittelun perusta on radan nopeus.
Radan nopeus asetettuna taulukkoon vaatii tietyn
kuljetusnopeuden, jotta jarjestelmasta tulee toimiva.
Vaadittava kuljetusnopeus saadaan taulukoista.
Taulukoissa on esimerkki kahdesta tyypillisesta
jarjestelmasta.

Kuljetusetaisyys on myds valittavissa taulukosta. Se
missa kuljetusnopeus ja kuljetusetaisyys kohtaavat on
riittdva kapasiteetti. Naissa laskuissa on huomioitu 6
kappaletta 90 asteen kayria.

Tiedot ovat ohjearvona paperi reunanauhalle 101 - 150
g/m2 ja muovi reunanauhalle £ 120 ym. Puhaltimen
ilma perustuu standardiolosuhteisiin 20 °C ja 760
mmHg.

Tama on vain yksi monista saatavilla olevista
vaihtoehdoista Multicutter jarjestelmilla.

Ottakaa yhteytta jos ohjearvot eroavat esimerkista.

Putken halkaisija

Tarvittava putken halkaisija riippuu reunanauhan leveydesta.
Tama on esitetty ylla olevassa taulukossa.

| Esimerkki: Jos paperirata tuottaa nopeuden 470 m/min. Kuljettavan ilman
nopeus tulisi olla noin 24 m/s. Jarjestelmét misséd on 2 x 2 d 80 mm imupisteet
Jja 125 metrin kuljetusetaisyys tulisi kdyttda Multiair 2200 mallia. Jarjestelmét
missé on 2 x d100 mm imupisteet ja vastaavat kuljetusetaisyydet tulisi kayttaa
Multiair 2100 mallia.
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mahdollisiin tuotteessa tapahtuviin muutoksiin.

Valmistaja pidattaa itsellaan oikeuden



